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La navette TECAUMA de distribution et de
stockage semi-automatique, permet la
récupération des menuiseries en
provenance des lignes de production d'un
atelier. Associée avec un rayonnage de
stockage des produits a la verticale, elle
permet de classer les menuiseries par
commande dans de larges emplacements.
L’opérateur embarqué assure la conduite
de la navette et |le transfert des menuiseries
au moyen de rouleaux libres. Ce type
d’équipement permet une préparation de
commande au dernier moment et préserve
ainsi les produits des endommagements
lies a des manutentions répétées. Enfin,
nécessitant moins de palettes ouvertes,
cela permet de gagner de la surface au sol
en zone de conditionnement.
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CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES :

Navette sur mono-rail au sol, ne Solution modulable et évolutive (ajout
nécessitant aucun génie civil spécifique d'une nouvelle ligne de dosserets, de
nouveaux emplacements de

Commande par opérateur embarqué stockage)

Asservissement et aide au
positionnement de la navette dans
I'alignement des dosserets et des
emplacements de stockage

Limites dimensionnelles des
menuiseries :

o Hauteur maxi : 2500 mm

o Largeur maxi: 2700 mm
Rayonnage de stockage équipé de o Epaisseur maxi: 370 mm
rouleaux libres au sol et d'une structure
tubulaire, pour une manutention
ergonomique des menuiseries

Poids maxi menuiseries : 250 kg
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